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ZASTO BAS OVAJ PRAKTICNI RAD 2

e JAKO MALI BROJ UCENIKA (DVA,TRI) JE ZAVRSIO RAD

e NITI JEDAN OD ZAVRSENIH RADOVA NIJE BIO NI BLIZU OPISANOJ TEHNICKOJ TVOREVINI



NA PRVI POGLED
JEDNOSTAVAN PRAKTICNI RAD

* SASTOJI SE SAMO OD DVIJE POZICIJE

* NA POZICIJI 2. (POCINACANI LIM DEBLJINE 0,5 MILIMETARA) TREBALO JE PRECIZNO OZNACITI
| NAPRAVITI 8 PROVRTA

poz.2

/poz.1 v/ O)



NA PRVI POGLED

JEDNOSTAVAN PRAKTICNI RAD

poz, 1 poZ. 1

PRI IZRADI POZICIJE 1. (AL L PROFIL DEBLJINE
2 MILIMETRA), TREBALO JE OSIM PRECIZNOSTI
OCRTAVANJA PRIMIJENITI VJESTINU PILJENJA
PILOM ZA METAL. POZICIJU 1. TREBALO JE
IZRADITI U CETIRI KOMADA.
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Potreban pribor i alat (prireduje mentor ucenika) O

- alkoholni flomaster za ocrtavanje 0,5 - 1 mm

- pomifno mjerilo

- metalno ravnalo

- bravarski kutnik

- ruéna pila za rezanje metala

- turpija za metal plosnata

- -turpija za metal okrugla do @ 3 mm
- klije5ta za blok zakovice
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Potreban pribor i alat (prireduje mentor ucenika) CJ

o

- tockalo
-svrdlazametal @2, ¢35mm 2 kom.
- svrdlo za metal @ 10 mm - za skidanje srha

- stolna ili aku buSilica s pricuvnom baterijom
- bravarski Skripac jali sa stegama za pricvri¢ivanje na radni stol
~ -drvena podloga za ocrtavanje, budenje i sastavljanje debljine 5 - 10 mm, pribliZnih
~ dimenzija 250 x 250 mm
- stolarska stega (po moguénosti s plastitnim pokrovom) 2 kom,




LOS 1ZBOR SKRIPCA




LOS 1ZBOR SVRDLA ZA METAL
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ZACRTAVANIE POZICIJE 1.

e PRVO CEMO NA POZICIJI 2. OBICNOM OLOVKOM 1ZVUCI DIJAGONALE

-

e

« ONE CE NAM POSLUZITI ZA PROVJERU KUTA PRIJE PILJENJA POZICIJE 1.




~r/ ZACRTAVANJE POZICIJE 1.

] 15 v

poz.1 L25x25x2 - 4 kom.

Ukoliko je Vasa pozicija 2. veéih dimenzija korigirajte mjeru

(120) pozicije 1. N\ /



~r/ ZACRTAVANJE POZICIJE 1.

'

« PROVJERIMO JOS JEDNOM OCRTANE DIMENZIJE

S—

* OSOBITU POZORNOST USMJERIMO NA KUTEVE KOJI NIKAKO NE SMIJU BITI MANJI OD OD 45
STUPNJEVA

« ZA TU PROVJERU MOGU NAM POSLUZITI ISCRTANE DIJAGONALE NA POZICIJI 2.




- PILJENJE POZICIJE 1.
4
Piliti uvijek s vanjske
stfrane crtfe
Y,




TURPIJANJE POZICIJE 1.

* PROVIJERIMO | PO POTREBI S TURPIJOM DODATNO OBRADIMO PILJENE KRAJEVE PROFILA

« PROVIJERU IZVRSAVAMO NA POZICIJI 2.



~_“ OZNACAVANUIJE | IZRADA PROVRTA NA POZICIJI 1.

e
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PREMA CRTEZU IZVRSIMO OZNACAVANJE PROVRTA.

OBVEZNO PROVRTE OZNACIMO TOCKALOM

PROVJERIMO VELICINU SVRDLA

POZICIJU 1. MOZEMO PRIJE IZRADE PROVRTA STEGNUTI U SKRIPAC

POZICIJA 1. NA KOJOJ SMO IZRADILI PROVRTE, MOZE NAM POSLUZITI KAO SABLONA ZA
OZNACAVANJE PROVRTA NA OSTALA TRI KOMADA
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poz.1 L25x25x2 - 4 kom.
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|ZRADA PROVRTA NA POZICHI 2.

OZNACIMO POZICIJE 1. OBICNOM OLOVKOM SLOVIMA A,B,C I D
NA POZICIJI DVA OZNACIMO STRANE SLOVIMA A,B,C |1 D

POZICIJU 1.A STAVIMO UZ STRANICU A POZICIJE 2. PORAVNAMO JE. OZNACIMO SREDISTE
PROVRTA | IZVRSIMO TOCKANUJE.

MOZEMO | POMOCU STEGE STEGNUTI POZICIJU 1A | KROZ NJEZINE PROVRTE IZRADITI
PROVRTE NA POZICIJI 2.

PONOVIMO POSTUPAK | ZA TRI OSTALA KOMADA POZICIJE 1.



ZADNJA PROVIJERA

 SVE CETIRI POZICIJE 1. SLOZIMO NA POZICIJU 2. | PROVIZORNO (BEZ UPORABE KLIJESTA ZA
ZAKOVICE) STAVIMO ZAKOVICE U PROVRTE.

* PROVIJERIMO JE LI POTREBNA DODATNA OBRADA POJEDINIH POZICIJA



—/ SPAJANJE POZICIJA

e POMOCU KLIJESTA ZA ZAKOVICE IZVRSIMO SPAJANIJE POZICIJA

« PO POTREBI IZVRSIMO POTREBNE DORADE



